Deklaracja whasciwosci uzytkowych | 4 T (==T1OVIS

No. 91323 011 DoP 2015-02-23 - Declaration of Performance (DoP)

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny wyrobu:
Jednoscienny stalowy system odprowadzania spalin Typ TEC-EW-CLASSIC wedtug EN 1856-1:2009

2. Typ, partia towaru lub seria lub inny symbol identyfikacyjny wyrobu zgodnie z art. 11 ustep 4:
Jednoscienny system odprowadzania spalin Typ TEC-EW-CLASSIC, montaz w szachcie?

Model 1 DN ( 80- 300) T400-N1-D-V2-L150060 - G50
Model 1 DN (350- 450) T400-N1-D-V2-150060 - G75
Model 1 DN (500- 600) T400-N1-D-V2-150060- G100
Model 2 DN ( 80- 300) T400 - N1 -W -V2 -150060 — 050
Model 2 DN (350- 450) T400 - N1 -W -V2 -150060 - 075
Model 2 DN (500- 600) T400-N1-W-V2-150060 - 0100
Model 3 DN ( 80- 300) T600-N1-D-V2-150060 - G100
Model 3 DN (350- 450) T600-N1-D-V2-150060 - G150
Model 3 DN (500- 600) T600-N1-D-V2-150060 - G200
Model 4 DN ( 80- 300) T600 - N1-W-V2-150060- 0100
Model 4 DN (350- 450) T600—-N1-W-V2-150060- 0150
Model 4 DN (500- 600) T600 - N1 -W -V2-150060 — 0200
Model 5 DN ( 80- 300) T600 - N1-D-V3-150060 - G702
Model 5 DN (350- 450) T600 - N1 - D - V3 - L50060 — G105 ?
Model 5 DN (500- 600) T600 - N1 - D - V3 - L50060 - G140 ?

1 szczegdtowe dane znajdujg sie w informacji o produkcie montaz w szachcie
Mozliwy przekréj o ksztatcie okragtym lub owalnym
2 zizolacjg 25mm

3. Przewidywany cel lub cele zastosowania wyrobu wedtug producenta zgodnie ze stosowang zharmonizowang
specyfikacjg techniczna:
Odprowadzanie produktéw spalania z paleniska do atmosfery

4. Nazwa, nazwa handlowa lub marka i adres do kontaktu z producentem zgodnie z art. 11 ustep 5:
TECNOVIS GmbH
Lessingstr. 20
DE-63110 Rodgau

5. Nazwa oraz adres kontaktowy petnomocnika, ktéremu zlecono zadania zgodnie z art. 12 ustep 2:
nie dotyczy

6. System lub systemy oceny i weryfikacji wtasciwosci uzytkowych wyrobu:
System 2+ i System 4

7. W przypadku deklaracji wtasciwosci uzytkowych dotyczacych wyrobu, ktéry jest ujety w normie zharmonizowanej:
Notyfikowana jednostka certyfikujgca Wewnatrzzaktadowg Kontrole Produkcji
Nr. 0036 przeprowadzita pierwsza kontrole zaktadu produkcyjnego i wewnatrzzaktadowej
kontroli produkcji jak rowniez prowadzi biezacy nadzoér, analize oraz ocene
Wewnatrzzaktadowej Kontroli Produkcji.
Jednostka wystawita certyfikat zgodnosci 0036 CPR 91323 011.

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 011 System TEC-EW-CLASSIC Stronalz7



8. Deklaracja wtasciwosci: [E TEC“DV'S

ZHARMONIZOWANA
GLOWNE CECHY WEASCIWOSCI SPECYFIKACTAK
TECHNICZNA

8.1 Wytrzymatosé na Sciskanie | Segmenty i ksztaftki:
Model 1do 5 DN ( 80- 300): do 27 m

Segmenty komina ksztaftkii = Model1do5 DN (350- 450): do21m EN 1856-1:2009
podpory Model 1 do 5 DN (500- 600): do 15 m

Wiecej informacji-patrz: informacje o produkcie oraz instrukcja montazu

TEC-EW-CLASSIC

8.2 Odpornosc ogniowa (Odpornos¢ ogniowa od wewnatrz na zewnatrz)

Model 1 DN ( 80- 300): T400 — G50

Model 1 DN (350- 450): T400 - G75

Model 1 DN (500- 600): T400 — G100

Model 2 DN ( 80- 300): T400 — 050

Model 2 DN (350- 450): T400 - 075

Model 2 DN (500- 600): T400 — 0100

Model 3 DN ( 80- 300): T600 — G100

Model 3 DN (350- 450): T600 — G150 EN 1856-1:2009
Model 3 DN (500- 600): T600 — G200

Model 4 DN ( 80- 300): T600 — 0100

Model 4 DN (350- 450): T600 — 0150

Model 4 DN (500- 600): T600 — 0200

Model 5 DN ( 80- 300): T600 — G70 (z izolacja 25mm)

Model 5 DN (350- 450): T600 — G105 (z izolacja 25mm)

Model 5 DN (500- 600): T600 — G140 (z izolacja 25mm)

Sprawdzony bez obudowy dla uktadu wentylowanego na catej dtugosci

8.3 Szczelnoéé Model 1 do 5 DN (80- 600): N1 EN 1856-1:2009

8.4 Opor przeptywu elementdw  zgodnie z EN 13384-1

T Wartosc Zeta
Ksztattki i nasady Element: Opory jednostkowe
T-tréjnik 87°: 1,14
T-tréjnik 45°: 0,35
Kolano 87°: 0,40
Kolano 45 0728 EN 1856-1:2009
Kolano 30°: 0,20
Kolano 15°: 0,10
Nasady: (tylko przy pracy w podcisnieniu)
Daszek przeciwdeszczowy: 1,0
Zakorczenie lamelowe typu "Hubo":| <@ 140 mm 0,1/ > @ 150 mm 0,2
Ostona przeciwwietrzna: <@ 140 mm 0,1/ > @ 150 mm 0,2
Hurrican: 0,1

8.5 Opor przenikalnosci cieplnej  Model 1 do 4 DN (80- 600): 0 m?K/W
(bez izolacji cieplnej) *
Model 5 DN (80- 600): >0,256 m2K/W okreslony przy 200°C EN 1856-1:2009
(z izolacjg 25 mm) *
*0Opor cieplny jest uzalezniony od $rednicy przewodu spalinowego
Wiecej informacji-patrz: informacje o produkcie oraz instrukcja montazu

Odpornosc¢ na szok
termiczny

8.6 Odpornos¢ na pozar sadz Model 1 DN (80- 600): Tak
P P Y Model 2 DN (80- 600): Nie » EN 1856-1:2009
Model 3 DN (80- 600): Tak
Model 4 DN (80- 600): Nie ?
Model 5 DN (80- 600): Tak
2 ze wzgledu na zadeklarowang klase O

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 011 System TEC-EW-CLASSIC Strona2z7



H“TECNOVIS

8. Deklaracja wtasciwosci:
ZHARMONIZOWANA
GLOWNE CECHY WEASCIWOSCI SPECYFIKACTAK
TECHNICZNA
8.7 Obciqienie cieplne przy Model 1 do 2 DN (80- 600): T400
temperaturze nominalnej Model 3 do 5 DN (80- 600): T600
8.8 Wytrzymatosé na zginanie Model 1do 5 DN (80- 600): n.p.d.
(tylko w celu potgczenia EN 1856-1:2009
segmentdw i ksztattek komina)
8.9 Montaz inny niz pionowy Model 1 do 5 DN (80- 600):
Maksymalny odstep pomiedzy podporami 4 m przy zatamaniu 90° EN 1856-1:2009
(Prowadzenie uko$ne: maksymalna odlegto$¢ pomiedzy dwoma mocowaniami.
Przy montazu pionowym bez podpér)
8.10 | Odpornos¢ na dziatanie Model 1do5 DN ( 80- 350):
wiatru Wolny odcinek ponad ostatnim mocowaniem 1,5 m. EN 1856-1:2009
Model 1 do 5 DN (400- 600):
Wolny odcinek ponad ostatnim mocowaniem n.p.d.
Trwatosc:
8.11 | Odpornosc¢ na przenikanie Model 1 DN (80- 600): Nie
wody i pary wodnej Model 2 DN (80- 600): Tak
Model 3 DN (80- 600): Nie
Model 4 DN (80- 600): Tak
Model 5 DN (80- 600): Nie
8.12 | Odpornosc¢ na przenikanie Model 1 DN (80- 600): Nie
kondensatu Model 2 DN (80- 600): Tak
Model 3 DN (80- 600): Nie
Model 4 DN (80- 600): Tak EN 1856-1:2009
Model 5 DN (80- 600): Nie
813 | Odpornosé na korozje Model 1 DN (80- 600): V2
Model 2 DN (80- 600): V2
Model 3 DN (80- 600): V2
Model 4 DN (80- 600): V2
Model 5 DN (80- 600): V3 (z izolacjg 25mm)
8.14  Odpornos¢ na Model 1 do 5 DN (80- 600): Tak
mréz/kondensacje pary
wodnej
9. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu podane w punkcie 1 i 2 odpowiadajg zadeklarowanym wtasciwosciom w punkcie 8.

Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta

okreslonego w punkcie 4.

W imieniu producenta podpisat:

Rodgau, dnia 23 luty 2015

Attila Kovacs Prezes / CEO

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 011 System TEC-EW-CLASSIC
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Opis produktu

Informacja o producencie:

Opis produktu:

(nazwa handlowa)

Jednostka certyfikujaca:

Nazwisko oraz stanowisko osoby

odpowiedzialnej:

Oznaczenie elementéw

“TECNOVIS

.,Kominy - Wymagania dotyczgce kominéw metalowych Czesc¢ 1:
Czesci sktadowe systemdéw kominowych” EN 1856-1:2009

TECNOVIS GmbH

Lessingstr. 20

DE-63110 Rodgau

TEC-EW-CLASSIC

(jednoscienny system odprowadzania spalin, montaz w szachcie)

TUV SUD Industrie Service GmbH

Attila Kovacs Prezes

0.1 System EN 1856-1 | T400 | N1 V2-L50060 | G50 80- 300 Jednoscienny system odprowadzania spalin o przekroju okragtym
kominowy ze stali G75 350- 450 iowalnym, odpprny na po%ar sadzy, do zamo‘ntowama w .
szachtach/kominach spetniajgcych wymagania odpornosci
G100 500 - 600 ogniowej, tryb podci$nienie. Przekrdj okragty lub owalny.
0.2 System EN 1856-1 | T400 | N1 V2-L50060 | 050 80- 300 Jednoscienny system odprowadzania spalin o przekroju okragtym
kominowy ze stali 075 350- 450 i owalnym, do ;?racy w tryb}eA mokrym, do zar‘nontowam? w
szachtach/kominach spetniajgcych wymagania odpornosci
0100 500 - 600 ogniowej, tryb podcisnienie. Przekrdj okragty lub owalny.
0.3 System kominowy EN 1856-1 T600 | N1 V2-L50060 | G100 80 - 300 Jednoscienny system odprowadzania spalin o przekroju okragtym
ze stali G150 350- 450 i owalnym, odpf)rny na po;ar sadzy, do zamo‘ntowama w .
szachtach/kominach spetniajgcych wymagania odpornosci
G200 500 - 600 ogniowej, tryb podcisnienie. Przekrdj okragty lub owalny.
0.4 System kominowy EN 1856-1 | T600 | N1 V2-L50060 | 0100 80- 300 Jednoscienny system odprowadzania spalin o przekroju okragtym
ze stali 0150 350- 450 i owalnym, do ;?racy w tryb}eA mokrym, do zar‘nontowanl? w
szachtach/kominach spetniajgcych wymagania odpornosci
0200 500 - 600 ogniowej, tryb podcisnienie. Przekrdj okragty lub owalny.
0.5 System kominowy EN 1856-1 | T600 | N1 V3-1L50060 | G70 80- 300 Jednoscienny system odprowadzania spalin o przekroju okragtym
ze stali G105 350- 450 i owalnym, |zo|af:ja o grubosci 25mrT1, odporny.nzji pozar sadzy,
do zamontowania w szachtach/kominach spetniajgcych
G140 500 - 600 wymagania odpornosci ogniowej, tryb podcisnienie. Przekroj
okragty lub owalny.

Opis produktu ‘
Numer normy
Klasa temperatury

Klasa ci$nienia

Odpornosé na kondensat
(W: mokry / D: suchy)

Odpornosé na korozje

Specyfikacja materiatu
rury wewnetrznej

Odpornosé na pozar sadzy
(G: tak / O: nie) i
odlegtos$é od materiatow
palnych w mm

Srednica nominalna
(@ rury wewnetrznej)
w mm

Vers. 2015/02

|

Rozdziat: jednoscienny system odprowadzania spalin ze stali
Wytrzymatos¢ na zgniatanie:

obcigzenia maksymalne (instrukcja montazu)

Opory przeptywu:

$rednia szorstkosé: 1,0mm,

wartosci oporu przeptywu-(Instrukcja montazu)

wedtug EN 13384-1

Opory przeptywu ciepta w szachcie:

Bez izolacji 0 m2K/W

z izolacjg 25mm > 0,256 m2K/W
Wytrzymatos¢ na zginanie:

Montaz ukosny: maksymalna odlegto$¢ miedzy
zatamaniami 4m przy zatamaniu 90°

Odpornos¢ na dziatanie warunkéw atmosferycznych: tak

Czyszczenie:

System odprowadzania spalin mozne czyscic tylko za pomocg
narzedzi do czyszczenia wykonanych z tworzywa sztucznego lub
ze stali nierdzewnej.
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Deklaracja wiasciwosci uzytkowych [A{ TCECNOVIS

No. 91323 012 DoP 2018-10-31 - Declaration of Performance (DoP)

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny wyrobu:
Sztywny czopuch Typ TEC-EW-CLASSIC wedtug EN 1856-2:2009

2. Typ, partia towaru lub seria lub inny symbol identyfikacyjny wyrobu zgodnie z art. 11 ustep 4:
Sztywny, jednoscienny czopuch bez izolacji Typ TEC-EW-CLASSICY

Model 1 DN (80- 120) T400—-N1-D - V2 -L50060— G375 NM 2 (z ostong przed promieniowaniem G300)
MOdE| 1 DN (130) T400-N1-D- V2 -150060—- G390 NM » (z ostong przed promieniowaniem G300)
MOdE| 1 DN (80' 600) T400-N1-D- V2-150060-G400M » (z ostong przed promieniowaniem G300)
Model 2 DN (80- 120) T400 - N1-W-V2-150060- 0375 NM 2 (z ostong przed promieniowaniem 0300)
Model 2 DN (130) T400 - N1-W-V2-150060- 0390 NM 2 (z ostong przed promieniowaniem 0300)
Model 2 DN (80- 600) T400-N1-W-V2-150060-0400 M » (z ostong przed promieniowaniem 0300)
Model 3 DN (80- 600) T600-N1-D- V2-150060-G400 M » (z ostong przed promieniowaniem G300)

1 szczegbtowe dane znajduja sie w informacji o produkcie
2 nie zmierzono/obliczono (NM) stanowi trzykrotnosé $rednicy nominalnej, ale nie mniej niz 375mm
3l zmierzono/sprawdzono (M)

3. Przewidywany cel lub cele zastosowania wyrobu wedtug producenta zgodnie ze stosowang zharmonizowang
specyfikacjg techniczna:
Odprowadzanie produktéw spalania z paleniska do czesci pionowej komina

4. Nazwa, nazwa handlowa lub marka i adres do kontaktu z producentem zgodnie z art. 11 ustep 5:
TECNOVIS GmbH
Lessingstr. 20
DE-63110 Rodgau

5. Nazwa oraz adres kontaktowy petnomocnika, ktéremu zlecono zadania zgodnie z art. 12 ustep 2:
nie dotyczy

6. System lub systemy oceny i weryfikacji wtasciwosci uzytkowych wyrobu:
System 2+

7. W przypadku deklaracji wiasciwosci uzytkowych dotyczacych wyrobu, ktdry jest ujety w normie zharmonizowanej:
Notyfikowana jednostka certyfikujgca Wewnatrzzaktadowa Kontrole Produkcji
Nr. 0036 przeprowadzita pierwsza kontrole zaktadu produkcyjnego i wewnatrzzaktadowej kontroli
produkcji jak rowniez prowadzi biezacy nadzoér,
analize oraz ocene Wewnatrzzaktadowej Kontroli Produkcji.
Jednostka wystawita certyfikat zgodnosci 0036 CPR 91323 012.

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 012 czopuch TEC-EW-CLASSIC Strona5z7



8. Deklaracja wtasciwosci:

ZHARMONIZOWANA
GLOWNE CECHY WEASCIWOSCI SPECYFIKACTAK
TECHNICZNA

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

89

Wytrzymatosé na Sciskanie Model 1 do 3 DN (80- 300): do 27 m
Model 1 do 3 DN (350- 450): do 21 m
Model 1 do 3 DN (500- 600): do 15 m

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie  Model 1do 3 DN (80- 600): n.p.d. EN 1856-2:2009

Montaz inny niz pionowy Model 1 do 3: poziomy 4 m pomiedzy podporami*
*Prosimy o przestrzeganie informacji zawartych w instrukcji montazu
Od pornoéc’ Ogniowa Model 1 DN (80- 120): G375 NM
Model 1 DN (130): G390 NM
Model 1 DN (80- 600): G400 M
EN 1856-2:2009
Model 2 DN (80- 120): 0375 NM
Model 2 DN (130): 0390 NM
Model 2 DN (80- 600): 0400 M
Model 3 DN (80- 600): G400 M
Szczelnos¢ Model 1 do 3: N1 EN 1856-2:2009
Op(’)r przepfywu elementéw zgodnie z EN 13384-1 EN 1856-2:2009
Odpornosc¢ na pozar sadzy Model 1i3 DN (80- 600): Tak
Model 2 DN (80- 600): Nie 2
2) ze wzgledu na zadeklarowang klase O EN 1856-2:2009
Obciazenie cieplne przy Model 1 i 2: T400*
temperaturze nominalnej Model3:  T600*
*(Obciazenie cieplne przy temperaturze nominalnej)
Trwatos¢
Odpornosc na przenikanie Model 1 DN (80- 600): Nie
wody i pary wodnej Model 2 DN (80- 600): Tak
Model 3 DN (80- 600): Nie
Odpornos¢ na przenikanie Model 1 DN (80- 600): Nie EN 1856-2:2009
kondensatu Model 2 DN (80- 600): Tak
Model 3 DN (80- 600): Nie
Odpornos¢ na korozje Model 1 do 3 DN (80- 600): V2
Odpornosé na mréz/ Model 1 do 3 DN (80- 600): Tak

kondensacje pary wodne;j

Witasciwosci uzytkowe wyrobu podane w punkcie 1 i 2 odpowiadajg zadeklarowanym wtasciwosciom
w punkcie 8. Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnos¢
producenta okreslonego w punkcie 4.

W imieniu producenta podpisat:

Rodgau, dnia 31 pazdziernika 2018

Attila Kovacs Prezes / CEO

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych: 012 czopuch TEC-EW-CLASSIC Strona6z7




Opis produktu

Informacje o producencie:

Opis produktu:

(nazwa handlowa)

Jednostka certyfikujaca:
Nazwisko oraz stanowisko osoby
odpowiedzialne;j:

Oznaczenie elementéw

~,Kominy-wymagania dotyczgce kominéw metalowych Czes¢ 2:
Metalowe kanaty wewnetrzne i metalowe fgczniki” EN 1856-2:2009

TECNOVIS GmbH
Lessingstr. 20
DE-63110 Rodgau

TEC-EW-CLASSIC czopuch
(sztywny, jednoscienny czopuch bez izolacji)

TUV SUD Industrie Service GmbH

Attila Kovacs Prezes

0.1 EN 1856-2 T400 | N1 | D V2-150060 | G375 NM" 80-120 |Jednoscienny, odporny na pozar sadzy czopuch ztozony
ze sztywnych rur i ksztattek, wentylowany na catej
G390 NM!' 130 dtugosci, bez izolacji. Tryb pracy w podcisnieniu (paliwa
§ 2 G400 M’ 80-600 | state, olej, gaz).

g- Q 0.2 EN 1856-2 T400 | N1 | W | V2-150060 | 0375 NM' 80-120 |Jednoscienny, przeznaczony do pracy w trybie mokrym

3 O czopuch ztozony ze sztywnych rur i ksztattek,

z §l 0390 NM' 130 wentylowany na catej dtugosci, bez izolacji. Tryb pracy

; 3 0400 M! 80-600 | w podcisnieniu. (gaz, olej)

& F 0.3 EN1856-2 | T600 | N1 | D | V2-150060 | G400 M’ 80-600 |Jednoscienny, odporny na pozar sadzy czopuch ztozony
ze sztywnych rur i ksztattek, wentylowany na catej
dtugosci, bez izolacji. Tryb pracy w podcisnieniu (paliwa
state, olej, gaz).

Opis produktu
Numer normy

Klasa temperatury

Klasa ci$nienia

Odpornosc¢ na kondensat
(W: mokry / D: suchy)

Odpornos¢ na korozje

Specyfikacja materiatu rury
wewnetrznej

Odpornos¢ na pozar sadzy

(G: tak / O: nie) i odlegtos¢
od materiatéw palnych w
mm bez ostony

M = odlegtos$é sprawdzona
NM = odlegtos¢ obliczona

Srednica nominalna (@ rury

wewnetrznej) w mm

Czopuchy sztywne z metalu

Wytrzymatos¢ na sciskanie:
>15 m ponad ksztattka i podtgczeniem elementéw

Wytrzymatosc na zginanie:
Tylko montaz poziomy: < 4 m pomiedzy mocowaniami
podwieszeniami, podporami

Opory przeptywu:
Srednia szorstko$¢: 1,0 mm,
wartos¢ oporu przeptywu wedtug EN 13384-1

Opory przeptywu ciepta:
0 m?K/W

Odpornos¢ na pozar sadzy:
tak

Odpornos¢ na dziatanie warunkéw atmosferycznych:
tak

Czyszczenie:

System odprowadzania spalin mozna czyscic tylko za
pomoca narzedzi do czyszczenia wykonanych z
tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej

1 Przy zastosowaniu oston odlegto$é od materiatéw palnych dla wszystkich $rednic mozna zmniejszy¢ do 300mm!

Vers. 2018/10
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